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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych Czesé B - Roboty budowlane
Dla naszych opracowan, w tym opisow, rysunkow oraz wszystkich zatacznikow zastrzegamy sobie wszystkie prawa wynikajace z Ustawy o prawie
autorskim. Bez naszej uprzedniej pisemnej zgody nie moga one by¢ odpowiednio wykorzystane, powielane ani udostgpniane osobom trzecim z
wyjatkiem 0sob zwyczajowo uprawnionych.




1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Czesci ST-01/B.05 sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét rozbidrkowych w ramach ,Zmiana sposobu uzytkowania z
przebudowag budynku oswiatowego na budynek ustugowo-magazynowy, budowa
budynku garazowo-magazynowego wraz z towarzyszgcg infrastrukturg techniczng z
placem parkingowo-manewrowym w Bystrzycy Dolnej”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Specyfikacja Techniczna Cze$¢ ST-01/B.05 ,Roboty budowlane — Konstrukcje stalowe” obejmujq
wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych,
wystepujacych w obiekcie przetargowym, objetych w/w dokumentacja projektowa

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i Cze$cig G - ,Wymagania ogolne."

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania, zgodnos¢ z Dokumentacjq
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w Czesci G - ,Wymagania ogélne."

2. MATERIALY

21. Stal

Do konstrukciji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002

(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998

(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Blachy

a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994 w grubosciach 6-40 mm

b) Blachy grube wg PN-80/H-92200 w grubo$ciach 5-140 mm.

c) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127 w grubosciach 3,5-8,0 mm.

d) Bednarka wg PN-76/H-92325 w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm
e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
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Prety dostarcza sie o dtugo$ciach:
- przy $rednicy do 25 mm - 3-10 m

- przy $rednicy od 25 do 50 mm - 3-9 m.
2.2. taczniki

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na $ruby.
2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elekiryczne przy uzyciu elektrod
otulonych ER-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-
546.

Elektrody ER-146 s3 to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny miec:

- zadwiadczenie jakoSci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obo-
wigzujacych norm i wymaganiami producenta.
2.2.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

1) $ruby z tbem sze$ciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002

2) Sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
3) nakretki sze$ciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

(
(
(
(
(
(6) podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018

)
)
)
)
)
)

Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w Czeéci G ,Wymagania ogélne”.
3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikdw, podno$nikow
i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o
dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi
do ich eksploataciji.

3.2. Sprzet do rob6t spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaC wykonanie ztaczy zgodnie z technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
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Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpo-
zarowymi, zabezpieczone od wplywdw atmosferycznych, oSwietione z dostateczng
wentylacjg; Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na Sruby

Do scalania elementéw mozna stosowac¢ dowolny sprzet.
Sprzet powinien by¢ jak okreSlono w Specyfikacji Technicznej badz inny, o ile zatwierdzony
zostanie przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania srodkéw transportu podano w Czeéci B ,Wymagania
ogdine’.

Do transportu materiatéw nalezy uzy¢ takich $rodkdw transportu, jak:
- samochod dostawczy
- samochdd ciezarowy
- samochdd skrzyniowy (dostawczy, samowytadowczy)

Zatadunek jak i wytadunek materiatow musi odbywac¢ sie z zachowaniem wszelkich Srodkow
ostroznosci i bezpieczeristwa pracujgcych ludzi.

Transport powinien by¢ jak okre$lono w specyfikacji, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez
Inspektora Nadzoru.

Transport ,ciezki” powinien zosta¢ uzgodniony z zarzadem droég wiadciwym dla miejsca w
zakresie godzin wykonywania i tras.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w Czesci G ,Warunki ogélne” pkt 5.
5.1. Ciecie elementéw stalowych.

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziordw, zuzla, naciekow i
rozpryskéw metalu po cieciu. Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowac.
5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny byC przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pekniecia.
5.3. Skladanie zespotéow
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Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w

miejscach, ktore po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny

zagwarantowac dotrzymanie normowych wymagan doktadnosci zespotow i wykonania potaczen.
5.3.1. Polaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ j oczyszczone z
rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych
gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyki
przyjmuje sie wedtug wiasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o
nieukosowanych brzegach stosowac nie wigkszg od 1,5 mm.

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza sie grubos¢ mniejsza: 0 5% - dla spoin czotowych 0 10% - dla pozostatych

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

Wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajagcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

5.3.2. Polaczenia na Sruby

Dilugo$¢ $ruby powinna by¢ taka, aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér glebiej jak na dwa
zZwoje.

Nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke doktadnie przylega¢ do
taczonych powierzchni.

Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwg smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwac sig ani drgaé przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
5.4. Montaz konstrukcji
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas
transportu i sktadowania. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy
udziale $rodkéw, ktore zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i stateczno$ci, uktadu
geometrycznego i wymiarbw konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementdéw uprzednio zmontowanych.
5.5. Zabezpieczenia antykorozyjne

Zaleca sig, aby elementy stalowe (oprocz szyn i elementow mocujacych szyny) byly
zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe. Miejsca potaczen spawanych
wykonywanych na placu budowy zabezpieczy¢ powtokami malarskimi.

Dopuszcza sie zabezpieczenie jedynie powtokami malarskimi ptyty przepustowej i konstrukcji pod
izolatory (kolor jasnoszary).
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Do malowania konstrukcji stalowej nalezy stosowac np. farby chlorokauczukowe (dwie warstwy
gruntujgce chemoodporne i trzy warstwy emalii ogélnego stosowania).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w Czeéci G ,Wymagania ogdine” - pkt 6.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje
Inspektora nadzoru.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega kontroli pod wzgledem:
- jakosci materiatdw, spoin, otworéw na $ruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
Zasady obmiaru robét podano w Czesci G ,Warunki ogdine” pkt 7.
Jednostkg obmiarowg gotowych konstrukcji stalowych jest tona

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w Czeéci G ,Warunki ogolne” pkt 8.
8.1. Konstrukcje stalowe

Elementy konstrukcji stalowych przed zabezpieczeniem antykorozyjnym podlegajg zasadom
odbioru robét zanikajacych. Koricowego odbioru robot nalezy dokonaé po montazu konstrukcji i
wykonaniu powtok antykorozyjnych.

82. Calosé prac

Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w trakcie
wykonywania roboét,

- Dziennik Budowy,

- dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania
robot,

- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow,
- protokoty cze$ciowych odbiordw poprzednich faz robot,

- Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcow,
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Odbiér robot zanikajacych nalezy zgtaszaC Inspektorowi Nadzoru z  odpowiednim
wyprzedzeniem, aby nie powodowac przestoju w realizacji robot.

Odbiér nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét
Budowlano - Montazowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w Czesci G ,Wymagania ogoine".
9.2. Platnosci

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykona¢ zakres rob6t wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST.
Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci rob6t, w oparciu o wyniki
pomiarow.

Cena jednostkowa wykonania robot oprocz kosztow okre$lonych w Czesci G ,Wymagania
0goIne" obejmuje rowniez:

- prace pomiarowe, przygotowawcze i pomocnicze, ogrodzenie,

- zabezpieczenie elementéw sasiadujacych przed zniszczeniem,

- sktadowanie czesci materiatow, segregowanie, uktadanie w stosy,
- zatadunek na $rodki transportu,

- dostarczenie niezbednych czynnikdéw produkcii

- oczyszczenie podtoza

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

- wykonanie niezbednych zabezpieczen dla 0séb trzecich,

- koszty badan, odbiordw,

- przeprowadzenie niezbednych pomiardw i badan,

- wykonanie wszystkich koniecznych badan potwierdzonych protokotami zgodnie z
obowigzujacymi przepisami i normami,

- wykonanie protokotéw pomiaréw, odbioréw

- przywrdcenie terenu do stanu pierwotnego i uporzadkowanie miejsc prowadzonych robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposéb, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).

Do wykonania robot objetych ST majg zastosowanie w szczegdInoSci nizej wymienione przepisy i
normy.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych ( Dz.U. Nr 47 poz. 401 z dn.19.03.2003r.)

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-Montazowych tom 1.
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Prawo budowlane Dz.U. Nr 106/2000, poz. 1126

Normy

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne
badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.
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