Zalgcznik nr 4. Minimalne wymagania dla armatury:

Zasuwy o Srednicy DN32, DN40, DN50 obustronnie gwint wewnetrzny

e korpus i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, z
powtoka ochronng z farb epoksydowych wg wymogéw GSK-RAL (lub
réwnowazny), o min. grubosci 250 um,;

¢ odlew korpusu z oznakowaniem okreslajacym: producenta, srednice DN,
ci$nienie nominalne i materiat korpusu;

e testy: préba szczelnosci wodg wg DIN 3230 cz.4, proba momentu
obrotowego zamykania zasuwy;

¢ Sruby pokrywy wykonana ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w
gniazdach i zabezpieczone masg plastyczng na gorgco;

e uszczelka polaczenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zaglebiona w
rowku w pokrywie;

e trzpienh wykonany ze stali nierdzewnej, z gwintem walcowanym na zimno
oraz ogranicznikiem posuwu klina;

e uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM
stanowigca gldwne uszczelnienie zasuwy, min. 3 o-ringi doszczelniajace
oraz gérny pierécien zgarniajacy z gumy NBR;

e klin wykonany z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymalosci,
nawulkanizowany zewnetrznie powlokg z gumy EPDM o min. grubosci
1,5 mm;

e koncowki zasuwy gwintowane obustronnie (gwint wewnetrzny);

e przelot zasuwy: peten, rowny Srednicy nominalnej i bez zawezen;

e polaczenie pokrywy zasuwy i przedtuzacza za pomoca zatrzasku lub
gwintu;

¢ zasuwy obustronnie gwintowane , ze ztgczami ISO i nawiertki NWZ od
tego samego producenta;

Wymagane dokumenty:
e Atest PZH — woda pitna
e Deklaracja zgodnosci
e Karta katalogowa

Zasuwy o Srednicy DN32, DN40, DN5S0 obustronnie zlgcze ISO

¢ korpus i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, z
powloka ochronng z farb epoksydowych wg wymogow GSK-RAL(lub
réwnowazny), o min. grubosci 250 um,;

¢ odlew korpusu z oznakowaniem okreslajacym: producenta, srednice DN,
cisnienie nominalne i materiat korpusu;

e testy: proba szczelnosci wodg wg DIN 3230 cz.4, proba momentu
obrotowego zamykania zasuwy;

e Sruby pokrywy wykonana ze stali nierdzewnej, calkowicie schowane w
gniazdach i zabezpieczone masg plastyczng na gorgco;
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uszczelka potaczenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zaglebiona w
rowku w pokrywie;

trzpien wykonany ze stali nierdzewnej, z gwintem walcowanym na zimno
oraz ogranicznikiem posuwu klina;

uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM
stanowiaca gléwne uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniajace
oraz gorny pierscien zgarniajacy z gumy NBR;

klin wykonany z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatosci,
nawulkanizowany zewnetrznie powloka z gumy EPDM o min. grubosci
1,5 mm;

e koncowki zasuwy: kielich typu ISO, obustronnie do PE;

przelot zasuwy: peten, rowny Srednicy nominalnej i bez zawezen;
polaczenie pokrywy zasuwy i przedluzacza za pomoca zatrzasku lub
gwintu;

zasuwy ze ztgczami ISO, obustronnie gwintowane i nawiertki NWZ od
tego samego producenta;

Wymagane dokumenty:

Atest PZH — woda pitna
Deklaracja zgodnosci
Karta katalogowa

Obejmy do nawiercania na rury PE / PCV z odci¢ciem

wykonanie czesci gornej i dolnej obejmy z zeliwa min. GGG-40,
dopuszcza sie dla srednic DN 250 mm i wigkszych dolng czes$¢ obejmy ze
stali nierdzewnej AISI 304,

taczenie czesci gornej i dolnej czterema $rubami ze stali nierdzewnej
1.4301,

nakretki ze stali kwasoodpornej 1.4401 z powtoka odporng na Scieranie
umieszczone w zaglebieniu w dolnej obejmie;

pokrycie wewnetrzne i zewnetrzne powtoka farby epoksydowej
min.250pum;

e uszczelka obejmy wykonana z gumy EPDM;

wykladzina wewnetrzna obejmy dolnej i gérnej wykonana z gumy SBR;
miejsce na wsuniecie noza do odciecia cisnienia bezposrednio pod
gwintem;

obejmy i zasuwy ze zlgczami ISO, obustronnie gwintowane od tego
samego producenta;

Wymagane dokumenty:

Atest PZH — woda pitna
Deklaracja zgodnosci
Karta katalogowa
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Zasuwy o Srednicy DN80, DN100, DN150,DN200

®

®

Zabudowa dluga : wg normy PN-EN 558;

Owiercenie kolnierzy: wg normy PN-EN 1092-2, PN 10/16;

Testy : proba szczelnosci woda wg PN-EN 1074-1 i 2/PN-EN 12266,

proba momentu obrotowego zamykania zasuwy;

Korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidalnego min. (GGG-40), z powtokg

ochronng z farb epoksydowych wg wymogéw GSK-RAL (lub

réwnowazny), o min. grubosci 250 um;

Wymagane jest wykazanie oznakowania zasuw iz zostaly one wykonane

w rezimie utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ

662, przez przedlozenie aktualnych certyfikatow produktowych GSK-

RAL lub réwnowaznych;

Wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje

wystawiajgcg certyfikat lub jej uznanego partnera wszystkich wynikéw

badan przewidzianych wymogami norm RAL-GZ 662 z ostatniego roku

potwierdzajace utrzymanie jakosci procesu produkcji, zarOwno w

przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL

GSK, jak i r6wnowaznego

Odlew korpusu z oznakowaniem okre$lajgcym: producenta, $rednice DN,

ci$nienie nominalne i materiat korpusu;

Sruby pokrywy wykonane ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w

gniazdach i zabezpieczone masg plastyczng na goraco;

Uszczelka potaczenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zaglebiona w

rowku w pokrywie;

Trzpien zasuwy wykonany ze stali nierdzewnej, z gwintem walcowanym

na zimno,

Nakretka klina z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatosci, na stale

polaczona z klinem i ogranicznik posuwu klina na trzpieniu lub wymienna

nakretka klina i ogranicznik posuwu klina na tworzywowym

tozyskowaniu wrzeciona;

Uszczelnienie trzpienia:

= uszczelnienie wrzeciona minimum 4 uszczelkami typu o-ring
zlokalizowanymi w tulei uszczelniajace;j

* tuleja uszczelniajaca mocowana w pokrywie zasuwy bezgwintowo,
zabezpieczona przed wysunieciem.

= zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem z zewnatrz z PE lub NB

Przelot zasuwy: pelen, rowny srednicy nominalnej i bez zawezen;

Klin wykonany z Zeliwa sferoidalnego min. (GGG-40), nawulkanizowany

Zzewnetrznie 1 wewnegtrznie, powtoka z gumy EPDM o min. grubosci 1,5

mm;

Prowadnice klina wzmocnione wktadka lub naktadkg z odpornego na

scieranie tworzywa sztucznego, wspolpracujace z rowkami w korpusie;

zasuwa 1 przedtuzacz teleskopowy od tego samego producenta;

Wymagane dokumenty:
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e Atest PZH — woda pitna
e Deklaracja zgodnosci
e Karta katalogowa

Hydranty nadziemne do instalacji wodnych z podw6jnym zamkni¢ciem
i zabezpieczone w przypadku zlamania:

przylacze hydrantu: kolnierzowe, wg PN-EN 1092-2; DN&O;

testy: proba szczelnosci wodg wg PN-EN 14384, wytrzymalos¢ korpusu;
hydrant powinien posiada¢ dwa odejscia - nasady typu Storz o srednicy
DN 75 mm, wykonane ze stopu aluminium zgodnie z PN-91/M-51024
oraz PN-91/M-51038;

glowica hydrantu wykonana z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40,
epoksydowana i powleczona dodatkowo odporng na promieniowanie UV
powloka poliestrowa;

glowica posiada oznakowanie okreslajace: producenta, Srednice DN,
ci$nienie nominalne i material gtowicy;

hydrant ma mieé glowice z mozliwo$cig obrotu o dowolny kat lub luzny
kohierz przylaczeniowy;

hydrant wyposazony jest w zawor napowietrzajacy wykonany z
mosigdzu;

czes$¢ nadziemna wykonana z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40 lub ze
stali nierdzewne;;

czes$¢ podziemna wykonana z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40 Iub ze
stali nierdzewnej lub ze stali, ze wszystkich stron ocynkowana ogniowo z
zewnetrzng dwusktadnikowa powloka poliuretanows.

ochronna powloka przeciwkorozyjna: zewnetrznie i wewnetrznie - farba
epoksydowa wg wymogow GSK-RAL (lub réwnowazny), o min.
grubosci 250 pm;

wymagane jest wykazanie oznakowania hydrantéw iz zostaly one
wykonane w rezimie utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm
RAL-GZ 662, przez przedtozenie aktualnych certyfikatow produktowych
np. GSK-RAL (lub réwnowazny);

wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajaca
certyfikat lub jej uznanego partnera wszystkich wynikdéw badan
przewidzianych wymogami norm RAL-GZ 662 z ostatniego roku
potwierdzajace utrzymanie jakosci procesu produkcji, zaro6wno w
przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL
GSK, jak i rOwnowaznego;

konstrukcja hydrantu wyposazona w zawér zwrotny kulowy,
zabezpieczajacy przed wyptywem wody w przypadku zlamania oraz
umozliwiajacy wymiane wewng¢trznych czesci hydrantu pod cisnieniem,
bez demontazu hydrantu z sieci i zamykania zasuwy bezposrednio przed
hydrantem;

kula zaworu zwrotnego wykonana z polipropylenu o konstrukcji
wielokomorowej;
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polaczenie kolumny nadziemnej z podziemng za pomocg $rub oraz
zrywalnych tulei wykonanych ze stali nierdzewne;j;

ttok hydrantu wykonany z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) pokrytego
elastomerem, pracujacy w siedzisku ttoka przez co hydrant uszczelnia sie
obwodowo;

siedzisko tloka hydrantu wprasowane i wykonane z mosigdzu odpornego
na odcynkowanie oraz rura potgczeniowa trzpienia wykonana ze stali
nierdzewne] polaczona z trzpieniem oraz z ttokiem metodg prasowania
dopuszczalne jest siedzisko tloka hydrantu wykonane ze stali nierdzewnej
oraz rura polgczeniowa trzpienia wykonana ze stali nierdzewnej
potgczona z trzpieniem oraz z ttokiem za pomocs $ruby nierdzewnej;
trzpien hydrantu wykonany ze stali nierdzewnej, tloczony;

uszczelnienie trzpienia zbudowane z gérnego pierscienia
zabezpieczajacego oraz mosieznej tulei z o-ringami;

nakretka trzpienia wykonana z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatosci;
hydrant wyposazony w automatyczne odwodnienie, dziatajace jedynie w
zamknietej pozycji ttoka hydrantu;

kolor hydrantu : czerwony;

Wymagane dokumenty:

Atest PZH — woda pitna
Deklaracja zgodnosci
Karta katalogowa

Aktualny Certyfikat Instytutu Badawczego Pozarnictwa w Jozefowie
k/Otwocka

Hydranty podziemne do instalacji wodnych z podwéjnym zamknigciem:

przylacze hydrantu: kotnierzowe, wg PN-EN 1092-2; DN8O;

testy: proba szczelnosci woda wg PN-EN 14339, wytrzymatos$¢ korpusu;
korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) z zewnetrzna
powlokg ochronng z farb epoksydowych oraz wewnetrznie epoksydowany
lub emaliowany;

na korpusie oznakowanie hydrantu okreslajgce: producenta, srednice DN,
ci$nienie nominalne i materiat korpusu;

ochronna powloka przeciwkorozyjna: zewnetrznie i wewnetrznie - farba
epoksydowa wg wymogéw GSK-RAL (lub réwnowazny), o min. grubosci
250 pm;

wymagane jest wykazanie oznakowania hydrantéw iz zostaty one
wykonane w rezimie utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm
RAL-GZ 662, przez przedlozenie aktualnych certyfikatéw produktowych
GSK-RAL (lub réwnowazny);

wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajaca
certyfikat lub jej uznanego partnera wszystkich wynikéw badan
przewidzianych wymogami norm RAL-GZ 662 z ostatniego roku
potwierdzajace utrzymanie jakosci procesu produkcji, zarOwno w
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przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL
GSK, jak i r6wnowaznego;

konstrukcja umozliwiajgca wymiang wewnetrznych czesci hydrantu bez
demontazu hydrantu z sieci;

drugie zamkniecie w postaci zaworu zwrotnego z kula wykonang z
polipropylenu o konstrukcji wielokomorowej;

ttok hydrantu wykonany z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) pokrytego
elastomerem, pracujgcy w siedzisku ttoka przez co hydrant uszczelnia si¢
obwodowo;

siedzisko ttoka hydrantu wprasowane i wykonane z mosigdzu odpornego
na odcynkowanie oraz rura polaczeniowa trzpienia wykonana ze stali
nierdzewnej potgczona z trzpieniem oraz z tlokiem metoda prasowani
dopuszczalne jest siedzisko ttoka hydrantu wykonane ze stali nierdzewne;j
oraz rura potgczeniowa trzpienia wykonana ze stali nierdzewnej potaczona
z trzpieniem oraz z ttokiem za pomoca §ruby nierdzewnej ;

trzpien hydrantu wykonany ze stali nierdzewnej, tloczony;

uszczelnienie trzpienia zbudowane z gérnego pierscienia
zabezpieczajgcego oraz mosieznej tulei z o-ringami;

podktadka $lizgowa wykonana z poliamidu odporna na scieranie
zapewniajgca tatwa i ptynng prace hydrantu oraz zabezpieczajaca hydrant
przed uszkodzeniem;

nakretka trzpienia wykonana z mosiagdzu o podwyzszonej wytrzymatosci;
deflektor zanieczyszczen wykonany z gumy EPDM;

hydrant wyposazony w automatyczne odwodnienie, dzialajace jedynie w
zamknietej pozycji ttoka hydrantu;

kolor hydrantu: niebieski;

Wymagane dokumenty:

Atest PZH — woda pitna
Deklaracja zgodnosci
Karta katalogowa

Aktualny Certyfikat Instytutu Badawczego Pozarnictwa w J6zefowie
k/Otwocka

Nawiertki NWZ na rury PE/PVC

wykonane z Zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, z powtoka ochronng z
farb epoksydowych wg wymogdéw GSK-RAL (lub réwnowazny), o min.
grubosci 250 pm;

dopuszcza sie dla $rednic DN 250 mm i wigkszych dolng czg¢s¢ obejmy ze
stali nierdzewnej AISI 304,

odlew korpusu z oznakowaniem okreslajacym: producenta, Srednicg DN,
ci$nienie nominalne i materiat korpusu;

testy: proba szczelnosci woda wg DIN 3230 cz.4, proba momentu
obrotowego zamykania zasuwy;

Sruby pokrywy zasuwy wykonana ze stali nierdzewnej, catkowicie

schowane w gniazdach i zabezpieczone masg plastyczng na gorgco;
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taczenie czgsci gornej i dolnej obejmy czterema $rubami ze stali
nierdzewnej 1.4301,

nakretki ze stali kwasoodpornej 1.4401 z powloka odporng na scieranie
umieszczone w zaglebieniu w dolnej obejmie;

uszczelka polaczenia pokrywy i korpusu zasuwy: z gumy EPDM,
zaglebiona w rowku w pokrywie;

uszczelka obejmy wykonana z gumy EPDM,;

wykladzina wewnetrzna obejmy dolnej i gérnej wykonana z gumy SBR;
trzpien wykonany ze stali nierdzewnej, z gwintem walcowanym na zimno
oraz ogranicznikiem posuwu klina;

uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM
stanowigca glowne uszczelnienie zasuwy, min. 3 o-ringi doszczelniajgce
oraz gorny pierécien zgarniajacy z gumy NBR;

klin wykonany z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatosci,
nawulkanizowany zewnetrznie powtokg z gumy EPDM o min. grubosci
1,5 mm;

koncéwka nawiertki od strony zasuwy: gwint wewnetrzny umozliwiajacy
przylaczenie aparatu nawiercajgcego i wykonanie przytgcza pod
cisnieniem,;

przelot zasuwy peten, réwny $rednicy nominalnej i bez zawezen;
potaczenie pokrywy zasuwy i przedtuzacza za pomocg zatrzasku lub
gwintu;

nawiertki NWZ, zasuwy ze ztgczami ISO i obustronnie gwintowane od
tego samego producenta;

Wymagane dokumenty:

Atest PZH — woda pitna (zasuwy i obejmy)
Deklaracja zgodno$ci (zasuwy i obejmy)
Karta katalogowa (zasuwy i obejmy)

Opaski Naprawcze

Korpus wykonany ze stali kwasoodpornej OH18N9

Sruby taczace, nakretki i podktadki wykonane ze stali nierdzewne;j
Od srednicy DN 80 do srednicy DN200 (na rure 90 PVC + 225PVC)
zabudowa dwudzielna

Dhugos¢ Opasek L=250 mm

Uszczelka na calej dtugosci opaski

Oferowane opaski powinny pochodzié¢ od jednego producenta

Wymagane dokumenty:

Atest PZH — woda pitna
Deklaracja zgodnosci
Karta katalogowa
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Y.aczniki Rurowo-Kolnierzowe z pierscieniem

Dtugos¢ zabudowy lacznikéw rurowo-kotnierzowych min. 180+/-5mm
Potgczenia kolnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 cisnienie min.
PN10

Korpus i pier§cienie dociskowe wykonane z zeliwa sferoidalnego min.
GJS-500-7

Przy montazu na rurach PE i PVC, tacznik powinien posiadaé specjalny
mosiezny pierscien zaciskowy zawulkanizowany w uszczelce
zapobiegajacy wysunigciu sie rury

Lacznik pozwala na ugiecie katowe rur do 3° w kazdym kierunku —
sumarycznie 6°

Pelna ochrona antykorozyjna poprzez pokrycie farbg proszkowa
epoksydows, grubos¢ pokrycia min. 250 um wg PN-EN 4624:2004, DIN
30677-2:1988 .

Jakos$¢ powtoki potwierdzona badaniami przeprowadzonymi przez firme
niezalezng.

Oferowane tgczniki powinny by¢ tego samego typu i pochodzi¢ od
jednego producenta

Wymagane dokumenty:

Atest PZH — woda pitna

Deklaracja zgodnosci

Karta katalogowa

Certyfikat dla proces6w malowania farbg epoksydowa armatury

E.aczniki Rurowo-Kolnierzowe bez pierScienia

Dhtugos¢ zabudowy tacznikéw rurowo-kotnierzowych min. 180+/-5mm
Potgczenia kolnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 ci$nienie min.
PN10

Korpus i pier§cienie dociskowe wykonane z zeliwa sferoidalnego min.
GJS-500-7

Lacznik pozwala na ugiecie katowe rur do 3° w kazdym kierunku —
sumarycznie 6°

Pelna ochrona antykorozyjna poprzez pokrycie farbg proszkowa
epoksydows, grubosé pokrycia min. 250 pm wg PN-EN 4624:2004, DIN
30677-2:1988 .

Jako$¢ powtoki potwierdzona badaniami przeprowadzonymi przez firme
niezalezng.

Oferowane lgczniki powinny by¢ tego samego typu i pochodzi¢ od
jednego producenta

Wymagane dokumenty:

Atest PZH — woda pitna
Deklaracja zgodnosci
Karta katalogowa
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Certyfikat dla proceséw malowania farbg epoksydowsg armatury

Obudowy teleskopowe do zasuw przylaczeniowych

Obudowa teleskopowa pasuje do wiekszoéci standardowych kluczy T;
dwa uchwyty mocujgce umozliwiajg przymocowanie przedtuzacza do
podstawy pod skrzynke uliczng;

sprezyna zatrzaskowa zapobiega zapadaniu czgsci teleskopowej podczas
instalacji;

pokrywa srodkowa chroni przed przedostawaniem si¢ zanieczyszczen
pomiedzy dwie rury PE;

dolna pokrywa chroni trzpien przed piaskiem i brudem;

laczenie obudowy teleskopowej do pokrywy zasuwy za pomocg zatrzasku
lub gwintu;

obudowa teleskopowa i zasuwy ze ztagczami ISO, obustronnie gwintowane
1 nawiertki NWZ muszg pochodzi¢ od tego samego producenta;
Minimalna dlugos$¢ obudéw teleskopowych winna wynosié 1,0 m

Wymagane dokumenty:

®

Karta katalogowa

Obudowy teleskopowe do zasuw kolnierzowych

Obudowa teleskopowa pasuje do wiekszosci standardowych kluczy T;
dwa uchwyty mocujace umozliwiajg przymocowanie przedtuzacza do
podstawy pod skrzynke uliczng;

sprezyna zatrzaskowa zapobiega zapadaniu czesci teleskopowej podczas
instalacji;

pokrywa $rodkowa chroni przed przedostawaniem si¢ zanieczyszczeh
pomiedzy dwie rury PE;

dolna pokrywa chroni trzpien przed piaskiem i brudem;

oferowane obudowy muszg by¢ tego samego typu i pochodzié¢ od tego
samego producenta do zasuwy kohierzowe;

Minimalna dlugo$¢ obudéw teleskopowych winna wynosié 1,0 m

Wymagane dokumenty:

Karta katalogowa

Ksztaltki elektrooporowe

Ksztaltki elektrooporowe PE 100 SDR 11 0 maksymalnym
dopuszczalnym ci$nieniu roboczym 1,6 MPa muszg spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 12201-3+ A1:2013-05 — nalezy dostarczy¢ deklaracje
zgodnosci z w/w norma.

Ksztaltki elektrooporowe musza mie¢ mozliwo$¢ montazu na wszystkich
rurach cisnieniowych PE-HD (réwniez na rurach PE 100 typ RC).
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e Ksztaltki elektrooporowe musza by¢ zaopatrzone w znormalizowane
kontakty sztyftowe o srednicy 4,0 mm.

o Ksztaltki elektrooporowe musza posiada¢ trwate oznaczenie partii
produkcji producenta.

o Ksztattki elektrooporowe muszg posiada¢ w parametrach zgrzewania
korekte czasu zgrzewania w zaleznosci od temperatury otoczenia.

e Ksztaltki elektrooporowe musza posiada¢ mozliwos¢ ponownego
zgrzewania (np. w przypadku zaniku napigcia).

e Czas magazynowania ksztaltek elektrooporowych powinien wynosi¢ — do
4 lat — wymagane potwierdzenie producenta.

e Mufy elektrooporowe w $rednicach do @160 (wlacznie) musza posiadaé
usuwalny ogranicznik wsuwu zapewniajacy wprowadzenie rur na
odpowiednig glebokos¢.

e Armatura nawiercajgca wykonana z PE. Wydtuzone krécice PE
pozwalajgce na wykonanie kolejnego zgrzewu elektrooporowego w
przypadku stwierdzenie nieszczelnego potaczenia z rurg PE.

Wymagane dokumenty:
e Karta katalogowa
e Atest PZH — woda pitna

Wyjasnienie co oznacza certyfikat rownowazny z certyfikatem GSK-RAL

Wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajaca
certyfikat lub jej uznanego partnera wszystkich wynikow badan przewidzianych
wymogami norm RAL-GZ 662 z ostatniego roku potwierdzajgce utrzymanie
jakosci procesu produkcji, zarbwno w przypadku przedstawienia certyfikatu
wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i1 rownowaznego. To znaczy, ze
produkty muszg posiadaé certyfikat (wystawiong przez zewn. jednostke
certyfikujgcg) potwierdzajacy przeprowadzanie badan kontrolnych jakosci
powtok lakierniczych, a w szczego6lnosci:
= badanie grubosci powtoki (um)
* test udarowy — badanie odpornosci powloki na uderzenia za pomocg
opadajacego cigzarka
* odporno$¢ na sieciowanie powloki — test chemiczny za pomoca
odczynnika MIBK
* porowato$¢ powloki — wytrzymalo$é powloki na przebicie elektryczne
metodg iskrowsg
» kontrola temperatury odlewu przed malowaniem (°C)
= kontrola czystosci powierzchni odlewu — testowanie za pomocg tasmy
* odpornos$¢ na korozje powierzchniowa — metoda odrywania katodowego
(mm)
* test przyczepnosci powtoki (MPa)
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Oprocz samego atestu musza przedstawié wyniki wszystkich tych badan z
danymi instytucji oraz podpisami badajagcych w przedmiotowym zakresie z
ostatniego roku (czyli min 2 badania zostaly przeprowadzone w ostatnim roku).
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